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(54) Bezeichnung: Speiser mit verformbaren MetallfuR 

(57) Hauptanspaich: Speisereinsatz zum Einsetzen in eine 
beim Gielien von Metal len verwendete Gieliform, beste- 
hend aus einem ein Speiservolumen aufweisenden Spei- 
serkorpus aus einem exothermen und/oder isolierenden 
Material, an dessen unterer dem das Gussstuck ausbilden- 
den Formbereich zugewandter Bodenflache ein Metallfufi 
befestigt ist, wobei der Metallfuft eine von der Bodenflache 
des Speisers zur Formoberfiache vorspringende Konturso- 
wie eine zur Ausbildung einer Sollbruchstelle fur einen sich 
im Speiservolumen ausbildenden Speiserrest eingerichtete 
Speiseroffnung aufweist und der Speisereinsatz mit Metall- 
fufc beim Herstellen der Giefiform auf einen an dem die 
Form des Gussstucks ausbildenden Modell befestigten 
Haltedorn aufsteckbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Metallfufc (19) eine sich" von der Bodenflache (14) des 
Speisereinsatzes (10) zur Formoberfiache in ganzen ko- 
nisch verjungemder Form aufweist derart, dass bei fertig 
gestellter Giefiform ein die Speiseroffnung (23) ausbilden- 
der unterer Endabschnitt (22) des Metallfulies (19) an der 
Formoberfiache endet, und dass die den Haltedorn umge- 
bende konische Mantelflache (20) des Metallfulies (1 9) we- 
nigstens eine Sollbiegestelle... 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Speisereinsatz 
zum Einsetzen in eine beim Giefcen von Metallen ver- 
wendete Gieftform, bestehend aus einem ein Spei- 
servolumen aufweisenden Speiserkorpus aus einem 
exothermen und/oder isolierenden Material, an des- 
sen unterer dem das Gussstuck ausbildenden Form- 
bereich zugewandter Bodenflache ein Metallfufi be- 
festigt ist, wobei der Metallfufi eine von der Bodenfla- 
che des Speisers zur Formoberflache vorspringende 
Kontur sowie eine zur Ausbildung einer Sollbruch- 
stelle fur einen sich im Speiservolumen ausbildenden 
Speiserrest eingerichtete Speiseroffnung aufweist 
und der Speisereinsatz mit Metallfuft beim Herstellen 
der Giefcform auf einen an dem die Form des Guss- 
stucks ausbildenden Modell befestigten Haltedorn 
aufsteckbar ist. 

[0002] Ein Speisereinsatz mit den vorgenannten 
Merkmalen ist aus der DE 201 12 425 U1 bekannt. 
Dabei geht der Stand der Technik davon aus, dass 
beim Einsatz des bekannten Speisereinsatzes sich 
durch das Ausformen des Modells einschliefclich des 
Aufformens des Speisers mit dem Formsand bezie- 
hungsweise einer geeigneten Formstoff-Mischung 
sich eine Sandschicht zwischen dem Metallfuft des 
Speisereinsatzes und der wahrend des Formvorgan- 
ges der Giefiform vorhandenen Modelloberflache be- 
ziehungsweise der spateren Formoberflache einstel- 
len soli, urn eine Trennschicht zwischen dem Speise- 
reinsatz und der sich beim Abgiefien des Gussstucks 
in dem Formhohlraum ausbildenden heifcen Metallo- 
berflache des Gussstucks auszubilden. Gleichzeitig 
aber soil die Speiseroffnung des Metallfufces mog- 
lichst nahe an der Formoberflache liegen, damit ein 
positionsgenaues Abbrechen des nach dem Abgie- 
fcen aufgrund des Speisereinsatzes am Gussstuck 
verbliebenen Speiserrestes sichergestellt ist und auf- 
wendige Putzarbeiten am fertigen Gussstuck vermie- 
den sind. Schlielilich hat der Metallfufc auch die Auf- 
gabe, den beim Formvorgang auf den Speisereinsatz 
ausgeubten Druck aufzufangen, sodass mit der im 
Stand der Technik ausgebildeten hutformigen Gestalt 
des Metallfufies auch eine Versteifung des Metallfu- 
lies eingestellt sein soli. 

[0003] Es hat sich nun herausgestellt, dass auf- 
grund der sich zwischen der dem Modell beziehungs- 
weise der Formoberflache zugewandten Unterseite 
des Metallfufies und der Modelloberflache nicht kon- 
stant ausbildenden Sandschicht das Abbrechen des 
Speiserrestes nicht immer prozefisicher ist, und da- 
her liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen 
Speisereinsatz mit den gattungsgemaften Merkma- 
len weiter im Hinblick auf das Einstellen einer positi- 
onsgenauen Brechkante fur das Abbrechen des 
Speiserrestes und die Betriebssicherheit des Speise- 
reinsatzes beim Einformen in die Giefcform zu ver- 
bessern. 

[0004] Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich ein- 
schliefclich vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiter- 



bildungen der Erfindung aus dem Inhalt der Schutz- 
anspruche, welche dieser Beschreibung nachgestellt 
sind. 

[0005] Die Erfindung sieht in ihren Grundgedanken 
vor, dass der Metallfufc eine sich von der Bodenflache 
des Speisereinsatzes zur Formoberflache in ganzen 
konisch verjungernder Form aufweist derart, dass bei 
fertig gestellterGiefcform ein die Speiseroffnung aus- 
bildender unterer Endabschnitt des Metallfufces an 
der Formoberflache endet, und dass die den Halte- 
dorn umgebende konische Mantelflache des Metall- 
fufces wenigstens eine Sollbiegestelle aufweist. Mit 
der Erfindung ist der Vorteil verbunden, dass auf- 
grund der im Ganzen konischen Form des Metallfu- 
fles und deren nach Abschluss des Formvorganges 
eingestellter Anbindung an die Formoberflache die 
Bildung einer Sandschicht vor Oder wahrend des 
Formvorganges verhindert ist, sodass durch die Lage 
der Speiseroffnung unmittelbar am Formhohlraum 
eine definierte Bruchstelle fur das Abbrechen des 
Speiserrestes an der Oberflache des Gussstuckes 
gegeben ist. Soweit je nach Ausbildung des Metallfu- 
fies der untere Endabschnitt in Kontakt mit der Mo- 
delloberflache steht oder wahrend des Formvorgan- 
ges in Kontakt damit gelangt, ist zum Schutz des 
Speisereinsatzes gegen den beim Formvorgang auf- 
tretenden Formdruck, insbesondere gegen einen 
eventuellen Formschlag, in der den Haltedorn umge- 
benden konischen Mantelflache des Metallfufces we- 
nigstens eine Biegestelle vorgesehen, sodass wah- 
rend des Formvorganges der Metallfuft des Speiser- 
einsatzes nachgeben kann. 

[0006] Soweit in an sich bekannter Weise der an 
dem Modell befestigte Haltedorn als starrer Halte- 
dorn oder auch als nachgiebiger Federdorn ausgebil- 
det ist, ist der Einsatz des erfmdungsgemafien Spei- 
sereinsatzes bei beiden Haltedorn-Bauformen gege- 
ben. 

[0007] Nach einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung ist in der insgesamt konischen Mantelflache 
uber deren Erstreckung eine Mehrzahl von Sollbiege- 
stellen ausgebildet. 

[0008] Hinsichtlich der Ausbildung der im Ganzen 
konisch gestalteten Mantelflache ist nach einem ers- 
ten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen, 
dass die konische Mantelflache des Metallfufces uber 
ihre Erstreckung mit einer stetigen Durchmesserver- 
ringerung versehen ist. Alternativ kann vorgesehen 
sein, dass die im Ganzen konische Form der Mantel- 
flache des Metallfufies durch eine Mehrzahl von an- 
einander gereihten, im Winkel zueinander stehenden 
Mantelteilflachen gebildet ist, wobei die Verbindungs- 
linien der Mantelteilflachen die Sollbiegestellen bil- 
den. In einer weiteren Alternative kann vorgesehen 
sein, dass die im Ganzen konische Form der Mantel- 
flache des MetallfuRes durch eine Mehrzahl von an- 
einander gereihten Mantelteilflachen gebildet ist, wo- 
bei zwischen den im Winkel zur Langsachse des 
Speisereinsatzes stehenden Mantelteilflachen im 
Wechsel parallel zur Bodenflache des Speisereinsat- 
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zes ausgerichtete Mantelteilflachen angeordnet sind 
und die Verbindungslinien zwischen den einzelnen 
Mantelteilflachen die Sollbiegestellen bilden. 
[0009] Hinsichtlich des Anschlusses des die Spei- 
seroffnung ausbildenden Endabschnittes an die Mo- 
delloberflache beziehungsweise die Oberflache be- 
ziehungsweise die Formoberflache kann vorgesehen 
sein, dass der die Speiseroffnung umschlieBende 
Endabschnitt der Mantelflache des Metallfufies par- 
allel zur Formoberflache ausgerichtet ist und bei auf 
dem Haltedorn aufgesetztem Speiserden Haltedorn 
an dessen, auf .dem Modell aufstehenden unteren 
Rand umschlieftt. 

[0010] Alternativ kann vorgesehen sein, dass der 
die Speiseroffnung umschliefiende Endabschnitt der 
Mantelflache des Metallfufies mit der Langsachse 
des Speisereinsatzes einen Winkel von weniger als 
90° einschlie&t. 

[0011] In einer weiteren Alternative kann vorgese- 
hen sein, dass der die Speiseroffnung umschlie&en- 
de Endabschnitt des Metallfufies parallel zum Au- 
lienumfang des Haltedorns ausgerichtet ist, wobei im 
einzelnen vorgesehen sein kann, dass bei auf den 
Haltedorn aufgesetztem Speisereinsatz der En- 
dabschnitt der Mantelflache des Metallfufces an der 
Umfangsflache des Haltedorns anliegt. 
[0012] Hinsichtlich des Einstellens des Speiserein- 
satzes auf das Modell zur Vorbereitung der Giefiform 
vor dem Einbringen des Formsandes kann vorgese- 
hen sein, dass der untere Endabschnitt des Metallfu- 
fces des Speisereinsatzes bei auf dem Haltedorn auf- 
gesetzten Speiser auf der Oberflache des Modells 
aufliegt; in diesem Fall nimmt der mit Sollbiegestellen 
ausgebildete Metallfufc des Speisereinsatzes die 
beim Formvorgang aufgetretene Belastung unmittel- 
bar auf. 

[0013] Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass 
der untere Endabschnitt des Metallfulies des Speise- 
reinsatzes mit Abstand zur Oberflache des Modells 
angeordnet ist; in diesem Fall kann sich der Speiser- 
einsatz beim Formvorgang in Richtung der Formo- 
berflache bewegen, wobei der konisch zulaufende 
Endabschnitt des Metallfufies bei der Bewegung des 
Speisereinsatzes der in dem zunachst bestehenden 
Zwischenraum zwischen Metallfufi und Formoberfla- 
che bestehenden Formsand wegdrangt, bis der unte- 
re Endabschnitt auf der Modelloberflache aufsteht, 
wobei im Anschluss an die Bewegung des Speiser- 
einsatzes die Sollbiegestellen des Metallfufces die 
restlich auftretende Belastung aufnehmen konnen. 
[0014] In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfmdung wiedergegeben, welche nachstehend 
beschrieben sind. Es zeigen: 

[001 5] Fig. 1 : Einen auf einen Haltedorn aufgesetz- 
ten Speisereinsatz vor dem Aufformen mit einem 
Formsand, 

[0016] Fig. 2: den Speisereinsatz gemafc Fig. 1 
nach dem Aufformvorgang, 

[0017] Fig. 3: den Gegenstand der Fig. 1 in einer 
abgewandelten Ausfuhrungsform vor dem Auffor- 



men, 

[0018] Fig. 4: den Gegenstand der Fig. 3 nach dem 
Aufformen. 

[0019] Fig. 5 u. 6: den Gegenstand der Fig. 1 und 2 
in einer abgewandelten Ausfuhrungsform vor bzw. 
nach dem Aufformen, 

[0020] Fig. 7 bis 1 0: eine andere Ausgestaltung des 
Speisereinsatzes in den Ausfuhrungsformen und 
Einsatzzustanden entsprechend Fig. 1—4. 
[0021] Der zunachst in Fig. 1 dargstellte Speiser- 
einsatz 10 weist einen Speiserkorpus 11 auf, der ei- 
nen ein Speiservolumen 13 umschlielienden Wand- 
bereich 12, einen Deckelbereich 15 sowie eine Bo- 
denflache 14 umfasst. Bei der Darstellung der Fig. 1 
ist der Speisereinsatz 10 auf einen Haltedorn 16 auf- 
gesetzt, wobei der Haltedorn auf einem nicht weiter 
dargstellten Modell, welches der Ausformung des 
Formhohlraumes fur das einzugieftende Gussstuck 
dient, montiert ist. In dem Deckelbereich 1 5 des Spei- 
sereinsatzes 10 ist ein Durchbruch 18 ausgebildet, in 
welchen eine Spitze 17 des Haltedorns 16 hinein- 
reicht derart, dass bei einer Relativverschiebung des 
Speisereinsatzes 10 auf dem Haltedorn 16 wahrend 
des Aufformvorganges die Spitze 17 des Haltedorns 
16 sich in den Durchbruch 18 des Speisereinsatzes 
10 verschiebt. 

[0022] An der Unterseite des Speisereinsatzes 10 
und mit der Bodenflache 14 beispielsweise durch 
eine Klebung verbunden ist ein, vorzugsweise als 
dunnwandiges Bauteil ausgebildeterMetallfuft 19 an- 
gebracht, der eine sich von der Bodenflache 14 des 
Speisereinsatzes 10 zum unteren Rand 24 des Hal- 
tedorns 16 in ganzen konisch verjungende Gestalt 
aufweist, wobei uber die Erstreckung der konischen 
Mantelflache 20 eine Mehrzahl von Sollbiegestellen 

21 ausgebildetsind. Der die durch den in den Spei- 
sereinsatz 10 ragenden Haltedorn ausgefullte Spei- 
seroffnung 23 umschliefiende untere Endabschnitt 

22 des Metallfufies 19 hat bei dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel einen parallel zum Aufienumfang 
des Haltedorns 16 ausgerichteten Verlauf, wobei der 
untere Endabschnitt 22 an der Umfangsflache des 
Haltedorns 1 6 anliegt. 

[0023] Es ist aus der Darstellung der Fig. 1 bereits 
erkennbar, dass beim Einbringen von Formsand be- 
ziehungsweise einer anderen geeigneten Form- 
stoff-Mischung urn den Speisereinsatz herum der 
Sand nur bis zur konischen Mantelflache 20 des Me- 
tallfuftes 19 fliefcen kann, wobei durch den unteren 
Endabschnitt 22 des Metallfufces 19 mit der darin 
ausgebildeten Speiseroffnung 23 eine Einschnurung 
zwischen dem Speiservolumen 13 beziehungsweise 
dem ebenfalls von dem beim Giefivorgang durch die 
Speiseroffnung 23 aufsteigenden Metall ausgefullten 
Innenraum des Metallfufies 19 und dem Gussstuck 
entsteht und an dieser Einschnurung ein positionsge- 
naues Abbrechen des durch den Einsatz des Speise- 
reinsatzes mit Metallfuft 19 gebildeten Speiserrestes 
gegeben ist. 

[0024] Das Verhalten des in Fig. 1 dargestellten 
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Speisereinsatzes 10 wahrend des Aufformens ergibt 
sich aus einem Vergleich der Fig. 1 und 2, wobei in 
Fig. 2 erkennbar ist, dass sich der Speisereinsatz 
aufgrund des aufgebrachten Forrndrucks in Richtung 
des unteren Randbereichs 24 des Haltedorns 16 ab- 
gesenkt hat, wobei diese Absenkung durch das Ver- 
biegen der konischen Mantelflache 20 des Metallfu- 
(ies 19 an den vorgesehenen Sollbiegestelien 21 
kompensiert worden ist. 

[0025] Die in den Fig. 3 und 4 dargesteilte Variante 
unterscheidet sich von der zu Fig. 1 und 2 bereits be- 
schriebenen Ausfuhrungsform im Wesentlichen da- 
durch, dass der untere Endabschnitt des Metallfufces 
19 nichtschon beim Aufsetzen des Speisereinsatzes 
auf den Haltedorn 16 an dessen unterem Randbe- 
reich 24 anliegt, sondern mit einem Abstand zu dem 
unteren Randbereich 24 des Haltedorns 16 angeord- 
net ist, sodass - wie sich aus einem Vergleich der 
Fig. 3 und 4 ergibt - bei dem Aufformen der Speiser- 
einsatz 10 sich zunachst langs des Haltedorns 16 
verschiebt, wobei aufgrund der konischen Form der 
Mantelflache 20 und dem parallel am Au&enumfang 
des Haltedorns 16 anliegenden unteren Endabschnitt 
22 des Metallfufces 19 der in diesem Bereich zu- 
nachst eingetretene Formsand weggedrangt wird, bis 
sich durch die Anlage des unteren Endabschnitts 22 
des Metallfufces 19 an dem unterem Randbereich 24 
des Haltedorns 16 die definierte Einschnurung als 
Soilbruchstelle einstellt. Bei dieser Ausfuhrungsform 
fehlt es zudem an dem im Deckelbereich 15 des 
Speisereinsatzes 10 ausgebildeten Durchbruch, so- 
dass bei dem Verschieben des Speisereinsatzes 10 
auf dem Haltedorn 16 sich die Spitze 17 des Halte- 
dorns 16 in den Deckelbereich 15 hineinbohrt und 
diesen durchbricht; diese Abanderung hat aber auf 
die Wirkung und Ausbildung des Metallfudes 19 kei- 
nen Einfluss. 

[0026] Das in Fig. 5 und 6 dargesteilte Ausfuh- 
rungsbeispiel entspricht im Wesentlichen dem zu 
Fig. 1 und 2 beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel mit 
der Mafigabe, dass der untere Endabschnitt 22 des 
Metallfuftes 19 nun parallel zur Bodenflache 14 des 
Speisereinsatzes 10 ausgerichtet ist und insoweit 
den unteren Randbereich 24 des Haltedorns 16 um- 
schliefct. Da bei dieser Ausfuhrungsform eine Bewe- 
gung des Speisereinsatzes 10 langs des Haltedorns 
16 vor dem Verbiegen des Metallfuftes 19 nicht vor- 
gesehen ist, vielmehr der untere Endabschnitt 22 be- 
reits vor dem Aufformen den unteren Randbereich 24 
des Haltedorns 16 umschliefct, tritt die gleiche Wir- 
kung wie zu Fig. 1 und 2 beschrieben ein. 
[0027] In den Fig. 7-10 ist in Entsprechung zu den 
beiden zu Fig. 1 bis 4 beschriebenen unterschiedli- 
chen Ausfuhrungsbeispielen die Form des Metallfu- 
(les 19 dadurch geandert, dass die insgesamt koni- 
sche Form des Metal Ifuftes 19 dadurch hergestellt 
ist, dass zwei in einem Winkel von weniger als 90° 
zur Langsachse des Haltedorns 16 stehende Man- 
telteilflachen 25 vorgesehen sind, die durch eine sich 
parallel zur Bodenflache 14 des Speisereinsatzes 10 



erstreckende Mantelteilflache 26 verbunden sind. Die 
Ubergange zwischen der Mantelteilflache 26 und den 
daran anschlieftenden weiteren Mantelteilflachen 25 
bilden die Sollbiegestelien 21 aus. Gleichzeitig ist der 
untere Endabschnitt 22 der unteren Mantelteilflache 
25wiederum im Wesentlichen parallel zur Langsach- 
se des Haltedorns 16 ausgerichtet und liegt an des- 
sen aufcerer Umfangsflache an. Entsprechend den 
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen nach 
Fig. 7 und 8 einerseits beziehungsweise 9 und 10 an- 
dererseits kann der untere Endabschnitt 22 am unte- 
ren Randbereich 24 des Haltedorns 16 enden oder 
mit Abstand dazu angeordnet sein Die in der vorste- 
henden Beschreibung, den Schutzanspruchen und 
der Zeichnung offenbarten Merkmale des Gegen- 
standes dieser Unterlagen konnen einzeln als auch in 
beliebigen Kombinationen untereinanderfur die Ver- 
wirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen 
Ausfuhrungsformen wesentlich sein. 

Schutzanspruche 

1. Speisereinsatz zum Einsetzen in eine beim 
Gieften von Metallen verwendete Giefcform, beste- 
hend aus einem ein Speiservolumen aufweisenden 
Speiserkorpus aus einem exothermen und/oder iso- 
lierenden Material, an dessen untererdem das Guss- 
stuck ausbildenden Formbereich zugewandter Bo- 
denflache ein Metallfufl befestigt ist, wobei der Me- 
tallfufc eine von der Bodenflache des Speisers zur 
Formoberflache vorspringende Kontur sowie eine zur 
Ausbildung einer Soilbruchstelle fur einen sich im 
Speiservolumen ausbildenden Speiserrest eingerich- 
tete Speiseroffnung aufweist und der Speisereinsatz 
mit MetallfufL beim Herstellen der Gieftforrn auf einen 
an dem die Form des Gussstucks ausbildenden Mo- 
dell befestigten Haltedorn aufsteckbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Metallfufc (19) eine sich 
von der Bodenflache (14) des Speisereinsatzes (10) 
zur Formoberflache in ganzen konisch verjungernder 
Form aufweist derart, dass bei fertig gestellter Giefi- 
form ein die Speiseroffnung (23) ausbildender unte- 
rer Endabschnitt (22) des Metallfuftes (19) an der 
Formoberflache endet, und dass die den Haltedorn 
umgebende konische Mantelflache (20) des Metallfu- 
fces (19) wenigstens eine Sollbiegestelle (21) auf- 
weist. 

2. Speisereinsatz nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in der konischen Mantelflache 
(20) des Metaltfufies (19) uber deren Erstreckung 
eine Mehrzahl von Sollbiegestelien (21) ausgebildet 
ist. 

3. Speisereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die konische Mantelfla- 
che (20) des Metallfuftes (19) uber ihre Erstreckung 
mit einer stetigen Durchmesserverringerung verse- 
hen ist. 
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4. Speisereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die im Ganzen konische 
Form der Mantelflache (20) des Metallfufies (19) 
durch eine Mehrzahl von aneinander gereihten, im 
Winkel zueinander stehenden Mantelteilflachen (25, 
26) gebildet ist, wobei die Verbindungslinien der Man- 
telteilflachen (25, 26) die Sollbiegestellen (21) bilden. 

5. Speisereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die im Ganzen konische 
Form der Mantelflache (20) des Metallfufces (19) 
durch eine Mehrzahl von aneinander gereihten Man- 
telteilflachen (25, 26) gebildet ist, wobei zwischen 
den im Winkel zur Langsachse des Speisereinsatzes 
(10) stehenden Mantelteilflachen (25) im Wechsel 
parallel zur Bodenflache (14) des Speisereinsatzes 
(10) ausgerichtete Mantelteilflachen (26) angeordnet 
sind und die Verbindungslinien zwischen den einzel- 
nen Mantelteilflachen (25, 26) die Sollbiegestellen 
(21) bilden. 

6. Speisereinsatz nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der die Speiser- 
offnung (23) umschliefcende Endabschnitt (22) der 
Mantelflache (20) des Metallfufces (19) parallel zur 
Formoberflache ausgerichtet ist und bei auf dem Hal- 
tedorn (16) aufgesetztem Speisereinsatzes (10) den 
Haltedorn (16) an dessen, auf dem Modell aufstehen- 
den unteren Rand (24) umschlieftt. 

7. Speisereinsatz nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der die Speiser- 
offnung (23) umschlieftende Endabschnitt (22) der 
Mantelflache (20) des Metallfuftes (19) mit der 
Langsachse des Speisereinsatzes (10) einen Winkel 
von weniger als 90° einschlieflt. 

8. Speisereinsatz nach einem der Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der die Speiseroffnung 
(23) umschlie&ende Endabschnitt (22) des Metallfu- 
fces (19) parallel zum Au&enumfang des Haltedorns 
(16) ausgerichtet ist. 

9. Speisereinsatz nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass bei auf den Haltedorn (16) aufge- 
setztem Speisereinsatz (10) der Endabschnitt der 
Mantelflache (20) des MetallfuGes (19) an der Urn- 
fangsflache des Haltedorns (16) anliegt. 

10. Speisereinsatz nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der untere En- 
dabschnitt (22) des Metallfuftes (19) des Speiserein- 
satzes (10) bei auf dem Haltedorn (16) aufgesetzten 
Speisereinsatz auf der Oberflache des Modells auf- 
liegt. 

11. Speisereinsatz nach eine dem Anspruche 1 
bis 9. dadurch gekennzeichnet, dass der untere En- 
dabschnitt (22) des Metallfu&es (19) des Speiserein- 
satzes (10) mit Abstand zur Oberflache des Modells 



angeordnet ist. 

12. Speisereinsatz nach einem der Anspruche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Metallfufi 
(19) ein dunnwandiges Bauteil ist. * 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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